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li 3 WPS - oznaceni: 4/ZS/0317 :|
I {
{i‘ 4 Jméno svafete: BOUSKA Jaroslav N
4 b
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I‘ & Druh prikazu (OP,pas): ! ’l
4 7 Datum a misto narozeni: & Misto zkousky: TRUCK UNION spol. s r.o. »
'4 9  Zaméstnavatel: TRUCK UNION spol. s r.o. 10 ZkuSebni organ: 014 ;'
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TECHNICKY DOZORCIi SPOLEK BRNO, z. s.
TDS Brno — Sekce materialti a svarovani, p. s.
U vlecky 29/5, 617 00 Brno

P 3213

TDS SMS - Certifikaéni organ pro certifikaci personalu €. 3213,
akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. podle CSN EN ISO/IEC 17024:2013

AT A

CERTIFICATE OF
ELIGIBILITY WELDERS

CERTIFICAT ;
D'ADMISSIBILITE SOUDEURS

ZERTIFIKAT - SCHWEISSER
PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

S

1. Designation

1. Désignation

1. Bezeichnung

S

2. Certificate number

2. Numéro de certificat

2. Zertifikat-Nummer

T

e

3. Manufacturer’s welding
procedure specification

3. Mode opératiore de soudage du
constructeur

3. Hersteller-SchweiRanweisung

N

4. Welder's Name

4. Nom de soudeur

. Name des Schweillers

5. |dentification-the number of

5. D'identification - le nombre de

. Legitimation

AT AT

s

6. Method of identification |dentity
card

6. Méthode d’identification Carte
d ednetité

(20061 N

. Art der Legitimation Personalausweis

7 S

S
S S

7. Date and place of birth 7. Date et lieu de naissance 7. Gebursdatum und - ort
8. Test site 8. site d'essai 8. Test-Site

9. Employer 9. Employeur 9. Beschaftigt bei

10. Inspecting authority 10. Organisme de contrble 10. Prifstelle

11. Code/Testing Standard 11. Code/Norme d’esseai 11. Vorschrift/Prifnorm
12. Test N° 12. N° d’epreuve 12. Pruf. — Nr.

ATTATTATTAS

13. Job knowledge: Acceptable

13. Vérification des connaissances:
Acceptable

13. Faschpriifung beslanden

14. Weld test detail Range of
approval

14. Elbments de |'essaei Domaine de
validité

14. Pridaten — Angaben
Geltungsbereich

15. Welding process

16. Procédé de soudage

15, Schweiflverfahren

16. Type of product (plate or pipe)

16. Type de produit (Tole ou tube)

16. Produktart (Blech oder Rohr)

17. Weld type

17. Type de soudure

17. Nahtart :

18. Parent metal group

18. Groupe du métal de base

18. Werkstoffgruppe

19. Filler metal type

19. Type du métal d"apport

19. Zusatzstoffart

20. Shielding gas

20. Gaz de protection

20. Schutzgas

21. Auxiliaries materials

21. Auxiliaires de soudage

21. Hilfsstoffe

22. Test piece thickness

22. Epaisseur du matériaux

22, Werkstoffdicke

23. Pipe autside diametr

23. Daimétre extérieur du tube

23. RohraufRendurchmesser

"

24. Welding position

24 Position de soudage

24. Schweilposition

-

25 Detall of weld

25. Détail de soudure

25. Schweilnahteinzelheiten

AT A A

"

26. Type of test — required/not
required

26. Type d’essai — requis/nonrequis

26. Art der Prufung — verlangt/nicht
verlangt

27. Visual inspection

27. Examen visuel

27. Sichtpriifung

28. Radiography

28. Radiographie

28. Durchstrahlungsprilfung

AT

29. Ultrasonic testing

28. Contréle par ultrasons

29. Ultraschallpriifung

30. Fracture test

30. Essai de texture

30. Bruchprifung

31. Bend test

31. Essai de pliage

31. Biegepriifung

32. Tensile test

32. Essai de traction

32. Zugversuch

33. Test macrostructure

33. Macrostructure Test

33. Test Makrostruktur

34. Test date

34. Date de |'épreuve

34. Prifdatum

35. The validity of qualifications

35. La validité des qualifications

35. Gltigkeit der Priifung

36. Place of Publication

36. Lieu de parution

36. Erscheinungsort

37. Date of issue

37. Date d’édition

37. Datum der Ausstellung

38. Testing organization

38. Organisme de contrdle

38. Priiforganisation

39. Prolongation for approval by
emloyer or by supervision for 6
months

39. Prolongation de validité par
I"'employeur ou par le supervisor pour
6 mois

39. Verldangerung der Priifung derch
Bestatigung des Arbsitsgebers oder der
Aufsichtsperson fiir 6 Monate
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40. Prolongation of approval by
inspektor or by inspecting autority
for 2 years

40. Prolongation de la qualification par
I"'examinateur ou par |'organisme de
contrble pour 2 ans

40. Verlangenung der Prifung durch
Priifer oder durch Priifstelle fir 2 Jahre
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I CERTIFIKAT ZPUSOBILOSTI SVARECE
i<
I
‘[1: 1 Oznaéeni: 1SO 9606-2 141 P BW 23 S t4,0 PA ss nb
I
2 CGislo certifikatu: 3213-2021/333
E 3 WPS - oznageni: 3/SZ/03/17
|
Ii‘ 4 Jméno svafede: BOUSKA Jaroslav
(e
‘ {:4 5 Identifikace/€islo prikazu:
il« & Druh prikazu (OP,pas):
4 7 Datum a misto narozeni: Misto zkousky:  TRUCK UNION spol. s r.o.
IL S Zaméstnavatel: TRUCK UNION spol. s r.o. 10 ZkuSebniorgan: 014
l:‘ 11 Predpis/zku§ebni norma: CSN EN ISO 9606-2:2005 12 Cislo zkousky:  2021/045/002
e 13 Odborné znalosti: vyhovél
)
4
D, 14 Zkusebni kus Rozsah kvalifikace
b 15 [ Metoda (y) svafovani 141 141, 142 143 145
(i 16 | Druh vyrobku (plech, trubka) P P
iin 17 | Typ svaru BW BW
|
i 18 | Materialova skupina (y) 23 21,22, 23
[ 1': 19 | Svafovaci material (oznaceni) s S
20 | Ochranny plyn EN ISO 14175:11 -
|
if 21 | Pomocné materialy (napf. formovaci plyn) ENISO 14175:11 -
4 22 | Tlou&tka materialu (mm) t4,0 2,0 a28,0 mm
I
lEt 23 | Vnéjsi prameér trubky (mm) - -
4 24 | Poloha svafovani PA PA
{{4 25 | Detail provedené svaru ss nb
4
I
4
' l{ 26 Zplsob zkouseni Provedeno | Nezkou$eno
‘ 4 a spinéno 7
| 27 | Vizualni kontrola X - §
28 | Zkouska prozéfenim i X o
29 | Zkouska ultrazvukem 5 X 7]e
20 | Zkouska rozlomenim - X
21 | Zkouska ohybem X -
22 | ZkouSka tahem - X 34 Datum zkousky: 09.08.2021
33 | Makroskopicka - X 25 Platnost certifikace do:  08.08.2023
zkouska 36 Misto vydani: Brno
;‘ 37 Datum vydani: 16.08.2021

38 ZkuSebni organizace: TDS SMS

3¢ Potvrzeni platnosti zaméstnavatelem/svare¢skym dozorem na nasledujicich 6 mésich
Datum Jméno, funkce, podpis Datum Jméno, funkce, podpis
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40 Prodlouzeni certifikaénim orgdnem TDS SMS na dal§i 2 roky
Datum Jméno, funkce Podpis
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U viecky 29/5, 617 00 Brno

TECHNICKY DOZORCi SPOLEK BRNO, z. s.
TDS Brno — Sekce materiali a svarovani, p. s.

P 3213

TDS SMS - Certifikaéni organ pro certifikaci personalu &. 3213,
akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. podle CSN EN ISO/IEC 17024:2013

CERTIFICATE OF
ELIGIBILITY WELDERS

CERTIFICAT
D'ADMISSIBILITE SOUDEURS

ZERTIFIKAT - SCHWEISSER
PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

1. Designation

1. Désignation

4

Bezeichnung

2. Certificate number

2. Numéro de certificat

Z

Zertifikat-Nummer

3. Manufacturer’s welding
procedure specification

3. Mcde opératiore de soudage du
constructeur

3

Hersteller-Schweilanweisung

4. Welder's Name

4. Nom de soudeur

. Name des Schweillers

5. ldentification-the number of

5. D'identification - le nombre de

Legitimation

6. Method of identification Identity

6. Méthode d’identification Carte

4
5.
6. Art der Legitimation Personalausweis

card d’ednetité

7. Date and place of birth 7. Date et lieu de naissance 7. Gebursdatum und - ort
8. Test site 8. site d'essai 8. Test-Site

9. Employer 9. Employeur 9. Beschéftigt bei

10. Inspecting authority 10. Organisme de contrble 10. Prufstelle

11. Code/Testing Standard 11. Code/Norme d’esseai 11. Vorschrift/Prifnorm
12. Test N° 12. N° d’epreuve 12. Priof. — Nr.

13. Job knowledge: Acceptable

13. Vérification des connaissances:
Acceptable

13. Faschpriifung beslanden

14. Weld test detail Range of
approval

14. Eibments de |'essaei Domaine de
validité

14. Pridaten — Angaben
Geltungsbereich

15. Welding process

15. Procédé de soudage

15. Schweiliverfahren

16. Type of product (plate or pipe)

16. Type de produit (Téle ou tube)

16. Produktart (Blech oder Rohr)

17. Weld type

17. Type de soudure

17. Nahtart

18. Parent metal group

18. Groupe du métal de base

18. Werkstoffgruppe

19. Filler metal type

18. Type du métal d"apport

19. Zusatzstoffart

20. Shielding gas

20. Gaz de protection

20. Schutzgas

21 -Auxiliaries materials

21. Auxiliaires de soudage

21

Hilfsstoffe

22. Test piecé thickness

22. Epaisseur du matériaux

22.

Werkstoffdicke

23. Pipe atside diametr

23. Daimétre extérieur du tube

23. RohrauRendurchmesser

24. Welding position

24. Position de soudage

24. Schweiltposition

25. Detail of weld

25. Détail de soudure

25. Schweiltnahteinzelheiten

26. Type of test — required/not
required

26. Type d’essai — requis/nonrequis

26. Art der Prifung — verlangt/nicht
verlangt

27. Visual inspection

27. Examen visuel

27. Sichtpriifung

28. Radiography

28. Radiographie

28. Durchstrahlungsprifung

29. Ultrasonic testing

29, Contréle par ultrasons

29. Ultraschallpriifung

30. Fracture test

30. Essai de texture

30. Bruchpriifung

31. Bend test

31. Essai de pliage

31

. Biegeprufung

32. Tensile test

32. Essai de traction

32. Zugversuch

33. Test macrostructure

33. Macrostructure Test

33. Test Makrostruktur

34. Test date

34. Date de I'épreuve

34. Prufdatum

35. The validity of qualifications

35. La validité des qualifications

35. Gultigkeit der Priffung

36. Place of Publication

36. Lieu de parution

36. Erscheinungsort

37. Date of issue

37. Date d"édition

37. Datum der Ausstellung

38. Testing organization

38. Organisme de contrle

38.

Priforganisation

39. Prolongation for approval by
emloyer or by supervision for 6
months

39. Prolongation de validité par
I'employeur ou par le supervisor pour
6 mois

39. Verlangerung der Priifung derch
Bestatigung des Arbsitsgebers oder der
Aufsichtsperson fiir 6 Monate

40. Prolongation of approval by
inspektor or by inspecting autority
for 2 years

40. Prolongation de la qualification par
I’examinateur ou par |’'organisme de
contréle pour 2 ans

40. Verlangenung der Priifung durch
Priifer oder durch Priifstelle fiir 2 Jahre
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Oznaceni:

Cislo certifikatu: 3213-2020/579
WPS - oznaéeni: 1/2S/03/17

Jméno svarede: BOUSKA Jaroslav

Identifikace/Eislo prikazu:
Druh prikazu (OP, pas):
Datum a misto narozeni:

Zaméstnavatel: Truck Union s.r.0.
Predpis/zkusebni norma: CSN EN ISO 9606-1:2018
Dopliikovy koutovy svar: ano/ne

Odborné znalosti: vyhovél

Misto zkousky:
Zku$ebni organ: 014
Cislo zkousky:

TECHNICKY DOZORCi SPOLEK BRNO, z. s.
TDS Brno - Sekce materiali a svafovani, p.s.
U vie¢ky 29/5, 617 00 Brno

TDS SMS - Certifikaéni organ pro certifikaci personalu &. 3213,
akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. podle CSN EN ISO/IEC 17024:2013

CERTIFIKAT O KVALIFIKACNiI ZKOUSCE SVARECE

P 3213

ISO 9606-1 141 T BW FM4 S s1,5 D75,0 H-L045 ss nb

Truck Union s.r.o.

2020/058/003

Zkugebni kus

Rozsah kvalifikace

A A A,

Ry

"

e

A

Metoda (y) svafovani

Zplisob pfenosu kovu

Druh vyrobku (plech, trubka)

Typ svaru

Materialova skupina (y)

Skupinaly pfidavného materialu
Svarovaci material (oznacéeni)

Ochranny plyn

Pomocné materialy (napf. formovaci plyn)

141
T
BW
1.4301
FM4
S
EN ISO 14175: 1
ENISO 14175: 11

141, 142, 143, 145
T.F
BW, FW

FM1, FM2, FM3, FM4
S\M

T e

. 4

-

Druh proudu a polarita DC- -
Tloustka materialu (mm) s1,5 1,5az 3,0 mm
Navarena tloustka svarového kovu (mm) - -
Vné&jsi primeér trubky (mm) D75,0 2 37,5 mm
Poloha svarovani H-L045 PA, PC, PE, PF, H-L045
Detail provedeni svaru ss nb ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb
Vicevrstvy/jednovrstvy jednovrstvy -
ZpUsob zkou§eni Provedeno | Nezkouseno
a spinéno
Vizualni kontrola X -
Zkouska prozarenim - X
Zkouska ultrazvukem - X /PHA 1
Zkouska rozlomenim - X .
Zkouska ohybem X - MA|
Zkouska tahem - X
Makroskopickéa - X Dagm zkousky: 08.09.20205RrNO
zkouska usebni organizace:
Platnost do
Prodlouzeni dle 9.3 a) 07.09.2023 Prodlouzeni-dle 8.3}
Misto vydani: Brno Datum vydani: 18.09.2020

Potvrzeni platnosti zaméstnavatelem/svareéskym dozorem na nasledujicich 6 mésici

Datum Jméno, funkce, podpis

Datum

Jmeéno, funkce, podpis
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Prodlouzeni certifikaénim organem TDS SMS na dali 2 roky

———

-

Datum Jméno, funkce

Podpis

£

N
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TECHNICKY DOZORCi SPOLEK BRNO, z. s.
TDS Brno — Sekce materialt a svarovani, p. s.
U vie€ky 29/5, 617 00 Brno

TDS SMS - Certifikaéni organ pro certifikaci personalu &. 3213, P 3213
akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. podle CSN EN ISO/IEC 17024:2013

CERTIFICATE OF CERTIFICAT ZERTIFIKAT - SCHWEISSER
ELIGIBILITY WELDERS D'ADMISSIBILITE SOUDEURS PRUFUNGSBESCHEINIGUNG
1. Designation 1. Désignation 1. Kennzeichnung
Certificate number Certificat N 2. Zertifikat-Nr.
. WPS — designation WPS — désignation 3. WPS - Kennzeichnung
4
5

. Name of the welder . Nom de soudeur . Name des Schweilers
. Identification-the number of . |dentification/Carte d'identité N . Identifikation / Ausweis-Nr.
. Method of identification |dentity Type d'identificateur (carte 6. Art des Ausweises (Personalausweis,
card identité, passeport) Reisepass)
7. Date and place of birth 7. Date de naissance et lieu de 7. Geburtsdatum und Geburtsort
naissance
8. Test site 8. Lieu d’examen 8. Prufungsort
9. Employer 9. Employeur 9. Arbeitgeber
10. Inspecting authority 10. Organisme de contréle 10. Priiforgan
11. Code/Testing Standard 11. Prescription/norme d essais 11. Vorschrift/Prifnorm
12. Test number 12. Examen N 12. Prifung-Nr
13. Additional fillet weld: yes/no 13. Soudure supplémentaire en coin: 13. Zusatzliche Kehlnaht:ja/nein
uoi/non
14. Job knowledge: Acceptable 14. Connaissances professionnelles: 14. Fachkenntnisse
Acceptable
15. The test piece/ Range of 15. Piéce d'essai/ Etendue de 156 Prufstlck/ Qualifikationsbereich
ualification qualification
16. Method (s) of welding 16. Procédé(s) de soudage 16. SchweilRmethode(n)
17. Mode of metal transfer 17. Mode de fransfert du métal 17. Methode von Metall-Transfer
18. Type of product (plate or pipe) 18. Type de produit (tdleh, tube) 18. Produkttyp (Blech, Rohr)
19. Type of weld 19. Type de soudure 19. Art der Schweilnaht
20. Material group (s) 20. Groupe de matériel(aux) 20. Werkstoffgruppe(n)
21. Group (s) of additional material | 21. Groupe/s du métal d'apport 21, Zusatzmaterialgruppe(n)
22. Welding material (labelling) 22. Materiel de soudage (désignation) [22. Schweilmaterial (Bezeichnung)
23. Shielding gas 23. Gaz de protection 23. Schutzgas
24. Supporting materials (e.g 24. Matériaux d apport (par ex. gaz de | 24. Hilfsmateralien (z. B. Formiergas)
forming gas) formage)
25 Type of current and polarity 25. Type de courant et polarité 25. Stromtyp und Polaritét
26. Material thickness (mm) 26. Epaisseur du matériel (mm) 26. Materialdicke (mm)
27. Welded thickness of the weld 27, Epaisseur soudée du métal a 27. Schweilimetalldicke (mm)
metal (mm) souder (mm)
28. Outside tube diameter (mm) 28. Diametre extérieur de tube (mm) 28. Rohraulendurchmesser (mm)
29. Welding position 29. Position de soudage 29. Schweiliposition
30. Details of the weld 30. Détail de la soudure réalisée 30. Schweillnahtdetail
31. Multilayer / single layer 31. A plusieurs couches/monocouche | 31. Einschichtig/mehrschichtig
32. Method of testing/ Performance | 32 Mode d’essais/ Effectué et 32. Prifmethode/ Durchgefuhrt und
and accomplishment/ Not tested accompli/ Pas testé erfullt/ Nicht geprift
33. Visual inspection 33. Contréle visuel 33. Sichtprifung
34. Radiography test 34. Radigraphie 34. Durchstrahlungspriifung
35. Ultrasonic test 35. Contrdle par ultrasons 35. Ultraschallprifung
36. Fracture test 36. Essai de rupture 36. Bruchpriifung
37. Bend test 37. Essai de pliage 37. Biegepriifung
38. Tensile test 38. Essai de traction 38. Zugprlifung
39. Macroscopic test 39 Macrostructure test 39. Makroskopische Priifung
40. Date of test 40. Date d'examen 40. Datum der Priifung
41. Testing organization 41. Organisme de contréle 41. Priforganisation
42. Prolongation 42 Prolongation 42. Verlangerung
43. Place of issue 43. Lieu d'édition 43. Ort der Ausstellung
44. Date of issue 44. Date d édition 44. Datum der Ausstellung
45. Confirmation of the validity by 45. Confirmation de la validité par 45. Validierung durch den Arbeitgeber /
the employer / welding supervision employeur/contréleur de soudage pour | Aufsichtsperson fiir die ndchsten 6
| for the next six months 6 prochains mois ) Monate
46. Prolongation by the certification | 46. Prolongation par I'organisme de 46. Verlangerung durch die
body TDS SMS for the next tw controle TDS SMS pour 2 prochaines | Zertifizierungsbehorde TDS SMS fir die
years . annees nachsten 2 Jahre
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TECHNICKY DOZORCi SPOLEK BRNO, z. s.
TDS Brno — Sekce materialli a svarovani, p.s.
U vie€ky 29/5, 617 00 Brno

TDS SMS - Certifikacni organ pro certifikaci personalu &. 3213,

P 3213

akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. podle CSN EN ISO/IEC 17024:2013

CERTIFIKAT O KVALIFIKACNi ZKOUSCE SVARECE

Oznadeni:

Cislo certifikatu:
WPS — oznaceni:

3213-2020/580
2/Z8103117

BOUSKA Jaroslav

Jméno svarece:

Identifikace/Eislo prikazu:
Druh prikazu (OP, pas):
Datum a misto narozeni:

Zameéstnavatel: Truck Union s.r.0.
Predpis/zkusebni norma: CSN EN ISO 9606-1:2018
Doplfikovy koutovy svar: ano/ne

Odborné znalosti: vyhoveél

ISO 9606-1 135 P BW FM1 S s10,0 PF ss nb

Misto zkousky:
Zkusebni organ: 014
Cislo zkousky:

Truck Union s.r.o.

2020/058/004

Zkusebni kus

Rozsah kvalifikace

Metoda (y) svafovani 135 135, 138
Zplsob pfenosu kovu kapkovy -

Druh vyrobku (plech, trubka) P P

Typ svaru BW BW, FW
Materialova skupina (y) 1.2 -
Skupinaly pfidavného materialu FM1 FM1, FM2
Svarovaci material (oznaceni) S SM
Ochranny plyn EN ISO 14175: M21 -
Pomocné materialy (napf. formovaci plyn) - -

Druh proudu a polarita DC+ -
Tloustka materialu (mm) s10,0 3,0 az 20,0 mm
Navarena tloustka svarového kovu (mm) - -

Vnéjsi pramér trubky (mm) - -
Poloha svarovani PF PA, PB, PF
Detail provedeni svaru ss nb ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb
Vicevrstvy/jednovrstvy vicevrstvy -

Zpusob zkouseni Provedeno | Nezkouseno

a spinéno
Vizualni kontrola X -
Zkouska prozarenim - X
Zkouska ultrazvukem - X
Zkouska rozlomenim X
Zkou$ka ohybem - X
Zkouska tahem - X
Makroskopicka - X
zkouska

Platnost do

Prodlouzeni dle 9.3 a) 07.09.2023
Misto vydani: Brno

Zku$ebni organizace: TDS S

20 i?r':- F
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BRNO

Prodlouzeni-die 9-3-b)

Datum vydani:

18.09.2020

Potvrzeni platnosti zaméstnavatelem/svareCskym dozorem na nasledujicich 6 mésicl

Datum Jméno, funkce, podpis

Datum

Jméno, funkce, podpis

Prodlouzeni certifikatnim organem TDS SMS na dal$i 2 roky E

Datum Jmeéno, funkce

Podpis
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TECHNICKY DOZORCi SPOLEK BRNO, z. s.
TDS Brno — Sekce materiali a svafovani, p. s.

TDS SMS - Certifikaéni organ pro certifikaci personalu €. 3213,

U vie€ky 29/5, 617 00 Brno

P 3213

akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. podle CSN EN ISO/IEC 17024:2013

CERTIFICATE OF
ELIGIBILITY WELDERS

CERTIFICAT ;
D'ADMISSIBILITE SOUDEURS

ZERTIFIKAT - SCHWEISSER
PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

1. Designation

1. Désignation

1. Kennzeichnung

2. Certificate number

2. Certificat N

2. Zertifikat-Nr

3. WPS — designation

3. WPS — désignation

3. WPS - Kennzeichnung

4. Name of the welder

4. Nom de soudeur

4. Name des Schweillers

5. ldentification-the number of

5. |dentification/Carte d'identité N

5. |dentifikation / Ausweis-Nr.

6. Method of identification Identity
card

6. Type d'identificateur (carte
d’identité, passeport)

6. Art des Ausweises (Personalausweis
Reisepass)

7. Date and place of birth

7. Date de naissance et lieu de
naissance

7. Geburtsdatum und Geburtsort

8. Test site

8. Lieu d examen

8. Prifungsort

9. Employer

9. Employeur

9. Arbeitgeber

10. Inspecting authority

10. Organisme de contrble

10. Priforgan

11. Code/Testing Standard

11. Prescription/norme d’essais

11. Vorschrift/Priifnorm

12. Test number

12. Examen N

12. Prifung-Nr.

13. Additional fillet weld: yes/no

13. Soudure supplémentaire en coin:
uoi/non

13. Zusétzliche Kehlnaht:ja/nein

14. Job knowledge: Acceptable

14. Connaissances professionnelles
Acceptable

14. Fachkenntnisse

15. The test piece/ Range of
gualification

15. Piéce d essai/ Etendue de
qualification

15 Prifstlick/ Qualifikationsbereich

16. Method (s) of welding

16. Procédé(s) de soudage

16. Schweimethode(n)

17. Mode of metal transfer

17. Mode de transfert du métal

17. Methode von Metall-Transfer

18. Type of product (plate or pipe)

18. Type de produit (tdleh, tube)

18. Produkttyp (Blech, Rohr)

19. Type of weld

19. Type de soudure

19. Art der Schweillnaht

20. Material group (s)

20. Groupe de matériel(aux)

20. Werkstoffgruppe(n)

21. Group (s) of additional material

21. Groupe/s du métal d apport

21. Zusatzmaterialgruppe(n)

22. Welding material (labelling)

22. Matériel de soudage (désignation)

22. Schweifimaterial (Bezeichnung)

23. Shielding gas

23. Gaz de protection

23. Schutzgas

24 Supporting materials (e.g
forming gas)

24, Materiaux d apport (par ex. gaz de
formage)

24 Hilfsmateralien (z. B. Formiergas)

25 Type of current and polarity

25. Type de courant et polarité

25. Stromtyp und Polaritat

26. Material thickness (mm)

26. Epaisseur du matériel (mm)

26. Materialdicke (mm)

27. Welded thickness of the weld
metal (mm)

27. Epaisseur soudée du metal a
souder (mm)

27. Schweilkmetalldicke (mm)

28. Outside tube diameter (mm)

28. Diametre extérieur de tube (mm)

28. Rohrauflendurchmesser (mm)

29. Welding position

29. Position de soudage

29. Schweillposition

30. Details of the weld

30. Détail de la soudure réalisée

30. Schweilnahtdetail

31. Multilayer / single layer

31. A plusieurs couches/monocouche

31. Einschichtig/mehrschichtig

32. Method of testing/ Performance
and accomplishment/ Not tested

32 Mode d'essais/ Effectué et
accompli/ Pas teste

32. Prifmethode/ Durchgefiihrt und
erfullt/ Nicht geprift

33. Visual inspection

33. Contréle visuel

33. Sichtpriifung

34. Radiography test

34. Radigraphie

34. Durchstrahlungsprifung

35. Ultrasonic test

35. Contréle par ultrasons

35. Ultraschallpriifung

36. Fracture test

36. Essai de rupture.

36. Bruchpriifung

37. Bend test

37. Essai de pliage

37. Biegeprufung

38. Tensile test

38. Essai de traction

38. Zugpriifung

39. Macroscopic test

39 Macrostructure test

38. Makroskopische Prifung

40. Date of test

40. Date d'examen

40. Datum der Priifung

41. Testing organization

41. Organisme de contréle

41. Pruforganisation

42. Prolongation

42. Prolongation

42. Verlangerung

43, Place of issue

43. Lieu d'édition

43. Ort der Ausstellung

44, Date of issue

44. Date d édition

44. Datum der Ausstellung

45. Confirmation of the validity by
the employer / welding supervision
for the next six months

45. Confirmation de la validité par
employeur/contréleur de soudage pour
6 prochains mois j

45. Validierung durch den Arbeitgeber /
Aufsichtsperson fiir die nachsten 6
Monate

46. Prolongation by the certification
body TDS SMS for the next two
ears

46. Prolongation par |'ocrganisme de
contréle TDS SMS pour 2 prochaines
annees

46. Verlangerung durch die
Zertifizierungsbehorde TDS SMS fir die
ndchsten 2 Jahre
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